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La saldatura/taglio a caldo viene eseguita da un impulso di durata regolabile, ed è seguita 
da un tempo di consolidamento (raffreddamento) anch’esso di durata regolabile con 
temporizzatore. 
La chiusura del sacchetto avviene in due fasi: nella prima fase il telaio viene abbassato fino 
a contattare la parte inferiore, per consentire all’operatore di sistemare  il pacco 
avvicinandolo alla linea di saldatura, e di distendere il bordo per evitare arricciature.  
Successivamente,  con una leggera pressione il telaio viene abbassato a fondo; viene  così 
agganciato dal magnete che lo tiene abbassato automaticamente  per tutta la durata del 
ciclo saldatura/raffreddamento.  L’operatore  ha quindi le mani libere per aiutare, se lo 
desidera, il distacco dell’eccedenza del sacchetto. Se non si effettua il distacco 
dell’eccedenza il sacchetto resterà chiuso con una normale saldatura a piattina. 
Alla fine dei tempi impostati il telaio si rialza automaticamente. 

 

dati tecnici 
larghezza max di saldatura 60 cm 
saldatura ad impulso di durata regolabile 
tipo resistenza a piattina 2 x 030 
materiali utilizzabili polietilene  
spessore massimo del film 60 micron 

azionamento 
manuale, con bloccaggio elettromagnetico e riapertura automatica a 
fine ciclo 

dimensioni  820 x 620 x 300 h 

peso 50 kg 
alimentazione 230V monofase 
consumo 0,5 KW (solo durante la saldatura) 

GMT 11  
per l’imballo di gomitoli in sacchetti di polietilene 

La saldatrice per sacchetti GMT11 è una 
saldatrice da banco appositamente 
studiata per confezionare gomitoli, con 
una saldatura che consente di refilare 
l’eccedenza del sacchetto,  ed un piano 
d’appoggio regolabile per poter eseguire la 
saldatura a metà dell’altezza del pacco. 
 
La saldatrice può essere utilizzata per 
la chiusura di qualsiasi sacchetto in 
polietilene con contenuto solido, 
quando si desidera un’ampia area di 
lavoro e la possibilità di saldare molto 
vicino al contenuto. 

Fase 1 
 
 

Fase 2 


